
1. Aspecto superficial

El proceso de decapado ecológico es capaz de eliminar 
al completo el óxido de la superficie de la banda de 
una manera homogénea en todo el largo y ancho de la 
misma.  Además,  es capaz de mitigar los posibles 
defectos propios del proceso de laminación  como 
pequeños cráteres o “pitting”.
El material EDE permite obtener un producto con una 
rugosidad superior al decapado ecológico(+20%) muy 
beneficiosa para favorecer la adherencia depintura o Zn 
en el proceso de galvanización, y además con un perfil 
mucho mas uniforme y estable lo que hace que su 
aspecto en comparación con el decapado ácido sea 
superior.
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2. Resistencia a la corrosión
El material EDE es capaz de resistir sin aparición de corrosión siempre y cuando se 
mantenga en unas condiciones de almacenaje adecuadas (sin humedad).
El proceso de decapado convencional provoca la deposición de cloruros sobre la superficie 
del acero tratado los cuales sin la aplicación del aceite de protección acelera la aparición de 
la oxidación.
El proceso de decapado ecológico contiene un aditivo para evitar las marcas de suciedad 
el cual es un inhibidor de la corrosión. Este inhibidor permanece depositado de manera 
residual sobre el producto EDE otorgándole propiedades anticorrosivas.
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