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Este ensayo,realizado en el St. Louis 1500 T
TestingLaboratories, Inc., EstadosUnidos, 5
tuvo por objeto comparar la calidad y la ¥ 1400
resistencia de soldadura de las chapas con g
decapado ecoldgico y las decapadas con acido g 1300
(P&O). 7
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Se soldaron por puntos cinco muestras idénticas 1000

con decapado ecoldgico y otras cinco decapadas

de forma convencional (P&0O) en el sentido del

ancho de las muestras. Luego se sometieron a Muestras

un test de traccion hasta la rotura. .
Decapado ecologico

P&O

1.-Las muestras condecapado ecolégico demostraron
una carga de rotura media de 1563 Kg, lo que
supone un 20% mas que las muestras P&O.

2.-El ensayo decarga de rotura demostré que la
integridad de la soldadura asi como la fusién del
metal base, es superior en el decapado ecoldgico que
en el P&O.

Las piezas obtenidas tras el decapado ecolégico no necesitan proceso de desengrase ni
tratamiento previo a la soldadura.

La ausencia de aceite de proteccién reduce la emanacién de humos téxicos durante la
soldadura.En las chapas decapadas y aceitadas, una vez desengrasadas quedan residuos
de aceite que pueden afectar la integridad de la soldadura.Una parte de la energia
utilizada se perdera por este aceite u otras impurezas.

Las particulas residuales pueden debilitar la junta de soldadura y comprometer su
integridad.

La planitud de las chapas asi como la ausencia de tensién interna permiten una soldadura
mas precisa.
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